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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Sammler 
fur ein Kaltemittel einer Klimaanlage mit einem formschlussig in 
einem Gehause des Sammlers fixierten Trennelement, einen WSr- 
metauscher mit einem solchen Sammler, einen Kaltemittelkreis- 
lauf einer Klimaanlage mit einem solchen Sammler und ein Ver- 
fahren zur Herstellung eines solchen Sammlers. 
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Sammler fur ein Kaltemittel, Warmetauscher, Kaltemittelkreislauf und 
10 Verfahren zur Herstellung eines Sammlers 

Die Erfindung betrifft einen Sammler fur ein Kaltemittel einer Klimaanlage, 
mit einem Gehause, einer Kammer und einem kattemitteldurchlassigen 
15 . Trennelement, sowie einen Warmetauscher mit einem solchen Sammler und 
einen Kaltemittelkreislauf einer Klimaanlage mit einem soicheh Sammler. 
Ebenso betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines solchen 
Sammlers. 

20 Wamietauscher mit solchen Sammlem sind durch die altera Patentanmel- 
dung DE 102 13 194 der Anmelderin beschrieben. Belm Gegenstand der 
alteren Anmeldung der Anmelderin wird ein Abschnitt des Sammlers dazu 
benutzt. das Trocknergranulat aufzunehmen, wobei der Sammlerabschnitt 
durch Lochbleche nach oben und unten begrenzt wird. Vorteilhaft bei dieser 

25 L6sung ist, dass kein separater Trocknerbehalter in den Sammler eingesetzt 
werden muss, und dass der Trockner zusammen mit dem gesamten Kal- 
temittelkondensator mitgelotet werden kahn, d. h. nicht nachtraglich nach 
dem Lotprozess in den Sammler eingesetzt werden muss, der anschlieliend 
zu verschlielien.ware. Nachteilig bei der in der alteren Anmeldung darge- 

30 stellten und beschriebenen Losung ist, dass der Sammler im Bereich des 
Trocknerabschnittes aufgeweitet ist, d. h. einen groReren Querschnitt ge- 
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geniiber den benachbarten Abschnitten aufweist. Dies bedeutet einen mit 
zus^tzlichen Kosten verbundenen FertigungsaLifwand. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Sammier nacli dem Ge- 
5 genstand der alteren Anmeldung daliingehend zu verbessern, dass er einfa- 
cher und kostengiinstiger herstellbar Ist. Es Ist auch Aufgabe der Erfindung, 
ein Icostengunstiges Verfahren zur Herstellung eines Satnmlere anzugeben. 

DIese Aufgabe wird gelfist durch einen Sammier mit den Merkmalen des An- 
10 spruchs 1. durch einen Wanmetauscher beziehungswelse Kaltemittelkonden- 
sator mit den Merkmalen eines der Anspruche 14 und 20, durch einen Kal- 
temittelkreislauf mit den Merkmalen des Anspruchs 15 sowie durch ein Ver- 
fahren zur Herstellung eines Sammlers mit den Merkmalen eines der An- 
spriiche 16 bis 19 und 31. 

15 

Gemad Anspoich 1 weist ein Sammier fur ein Kaltemittel einer Klimaanlage 
ein Gehause mit einer Eintritts- und einer Austrittsoffnung. eine Kammer fiir 
eine Aufnahme des Kaltemittels und zurhindest ein kaltemitteldurchlasslges 
Trennelement auf, wobei das Trennelement einen ersten und einen zweiten 
20 Bereich der Kammer voneinander trennt. 

Vorteilhafterwelse weist eine Innenwand des Gehauses einen oder mehrere 
Insbesondere umlaufende oder ein- oder mehrmals unterbrochene Vor- 
sprunge bder Vertiefungen fiir eine Abstiitzung des Trennelements auf. Da- 

25 durch Ist es mogllch, ein oder mehrere Trennelemente in dem Sammier an- 
hand solcher Anschlagflachen oder WIderlager an der Innenwand des Ge- 
hauses abzustiitzen beziehungswelse gegenuber der Innenwand zu fixieren, 
ohne daR dafur die aullere Gestalt des Sammlers wesentlich beeinfluHt wiir- 
de. Das Sammlergehause kann somit auf einfache Weise, beispielsweise 

30 • aus einem geschweilSten Rohr konstanten Querschnitts hergestellt werden, 



wo 2004/025195 ^^/EP2003/009162 



an dessen Irinenwand mittels einfacher Werkzeuge insbesondere die Vor- 
spriinge angebracht werden. 



GemaR einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung weist das Tren- 
5 nelement einen Filter auf oder ist als Filter ausgeblldet, so daR der erste Be- 
reich der Kammer eine mit der EIntrittsoffnung kommunizierende Riicklauf- 
kammer und der zwelte Bereich eine mit der Austrittsoffnung kommunizie- 
rende Vorlaufkammer bildet. Durch eine Fllterung des Kaltemittels wird eine 
nachteilige Verschleppung von Partikein In einem Kreislauf des Kaltemittels 
10 behindert. 

Besonders bevorzugt umfaRt der Filter ein Filtergewebe, das einen ver- 
starkten Randbereich aufweist und/oder in einem mit dem Gehause verbind- 
baren Rahmen eingefaBt ist. Dadurch weist der Filter eine erhohte Stabilitat 
15 auf, wodurch insbesondere eine Montage des Filters in das Gehause er- 
leichtert wird. 

Gemali einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform ist In dem ersten Be- 
reich ein Trockner aufnehmbar, so dali dem Kaltemittel, das den Sammler 
20 durchstromt, Wasser entziehbar ist. Der erste Bereich der Kammer wird da- 
mlt zum Trocknerbereich. Der Trockner ist dabel Insbesondere als Granulat 
Oder ais Pulver ausgeblldet und wird durch zumindest ein Trennelement in 
dem Trocknerbereich fixiert. 



25 Bevorzugt weist das Trennelement ein Sieb auf Oder ist als Sieb ausgeblldet. 
Dadurch wird ein Austreten insbesondere von Abrlebpartlkein aus dem 
Trocknerbereich hinein In den zweiten Bereich der Kammer verhindert. Be- 
sonders bevorzugt weist das Sieb einen verstarkten Randbereich auf 
und/oder Ist in einem mit dem Gehause verbindbaren Rahmen eingefaflt. 

30 Dadurch weist das Sieb eine erhohte Stabilitat auf, wodurch insbesondere 
eine Montage des Siebes in das Gehause erieichtert wird. 
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Nach einer vorteilhaften Weiterbildung ist der Trockner durch einen 
Kraftspeicher, wie beispielsweise eine Druckfeder oder eine Tellerfeder, in 
dem ersten Bereich fixierbar. Dadurch wird ein Verrutschen und gegebe- 
5 nehfalls eiri Abrieb des Trockners verhindert oder zumindest eingeschrankt 
Besonders bevorzugt wird eine Kraft, die von dem Kraftspeicher auf den ins- 
besondere granulat- oder pulverfonmigen Trockner ausgeubt wird, mit Hilfe 
eines Kraftverteilers, wie beispielsweise einer Druckplatte, auf den Trockner 
ubertragen, so daR die Kraft gleichverteilt auf den Trockner wirkt. 

10 

GemaR einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung besteht das Ge- 
hause aus zumindest zwei Teilen, wobei das Trennelement in einer Fuge 
zwischen zwei Gehauseteilen gehalten ist, woraus eine besonders einfache 
Bauweise des Sammlers folgt. Nach einem Ausfuhrungsbeisplel ist dabei die 
15 Fuge auf der Audenseite des Gehauses mit einer Abdeckung, wie beispiels- 
weise einer Muffe, abgedeckt, Bei einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel sind 
die zwei Gehauseteile derart ineinander steckbar. dad die Fuge durch zu- 
mindest eines der beiden Gehauseteile nach aulien abgedeckt ist, 

20 Gemafl einer bevorzugten Ausgestaltuhg ist das Trennelement gegen eine 
Bewegung vom ersten Bereich weg abstutzbar. Insbesondere bei einem als 
Trocknerbereich ausgebildeten ersten Bereich der Kammer kann ein Trock- 
ner so in den ersten Bereich aufgenommen werden. 



25 GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung ist das Trennelement gegen eine 
Bewegung zum ersten Bereich hin abstutzbar. Besonders bevorzugt ist eine 
Abstutzung des Trennelementes gegen eine Bewegung vom ersten Bereich 
weg und gegen eine Bewegung zum ersten Bereich hin. 

30 Gemali einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist das Trennelement mittels 
eines Kraftspeichers, wie beispielsweise einer Druckfeder, einer Tellerfeder 
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Oder eines Sicherungsringes abstutzbar. Dies dient einer vereinfachten 
Montage des Trennelementes, das von einem solchen vorgespannten 
Kraftspeicher gehalten wird. 

GemaB einer vorteilhaften Ausgestaltung ist das Trennelement mit dem Ge- 
hause stoffschliissig verbunden, Insbesondere verlotet, Besonders vorteilhaft 
Ist das Trennelement in einem Arbeitsgang mit dem Gehause Oder Insbe- 
sondere dem Warmeubertrager veriotbar, so dafl die Herstellung vereinfacht 
wird, da kein nachtragliches Einsetzen oder Verblnden des Trennelementes 
In bezlehungswelse mit dem Gehause notwendig Ist 

Eine einfache Bauweise Ist gemaR einer weiteren Ausfuhrungsfomn durch 
ein rohrformlges Gehause mit insbesondere rundem Querschnitt gegeben. 
Die Stimseiten des Rohres sind vorzugsweise geschlossen, wobel dann an 
anderer Stede zumlndest eine Eintrittsoffnung und zumindest eine Aus- 
trittsoffnung angeordnet ist. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung sind die Vorsprunge als 
umlaufende Sicke ausgebildet d. h. als eine Einschniirung des Sammler- 
querschnittes. Alternativ kann diese Sicke uber den Umfang auch unterbro- 
chen sein, sodass sich nur einzelne Sickensegmente ergeben oder noppen- 
artige Vorsprunge, die geeignet sind, als WIderlager fur die Einsatze zu fun- 
gieren. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung sind die beiden Einsat- 
ze durch eine zwischen ihnen angeordnete Druckfeder belastet, die uber 
eine bewegliche Andriickplatte auf das Granulat driickt und dieses unter 
Druckspannung halt 

In welterer Ausgestaltung der Erfindung kann der untere Einsatz als Loch- 
blech Oder als Ringsieb ausgeblldet sein, welches sich an den Vorsprungen 
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oder einer umlaufenden Sicke abstutzt und zusatzlich umfangseitig verlotet 
sein kann. Dadurch ergibt sich im Randbereich eine 100%-ige Dichtheit, so- 
dass keine Partikel, z. B. Granulatabrieb In den unteren Sammlerraum ge- 
langen. 

5 

Nach einer weiteren vortellhaften Ausgestaltung der Erfindung kann der obe- 
re Einsatz weitestgehend offen sein und als Lochblech Oder Ring ausgebll- 
det sein, der sich an den Vorsprungen abstutzt. Der obere Einsatz muss so- 
mit nicht abdichten, sondem nur ein WIderlager fiir die Druckfeder bilden, die 
10 auf die im Sammler bewegliche Andruckplatte druckt. 

Nach einer vorteilhaflen Weiterbildung der Erfindung ist im unteren Bereich 
des Sammlers, d. h. zwischen den beiden Uberstromoffnungen ein RIngsieb 
angeordnet, d, h. ein ebenes Siebgewebe, welches umfangsseitig durch ei- 

15 nen Ring eingefasst ist, der im Sammler befestigt Ist, sei es in einer Nut oder 
sei es durch eine reibschliissige Verbindung, z. B. durch Verpressen infolge 
DurchmesservergroRerung des Ringes., Dieses Filtersieb hat gegenuber ei- 
nem napfformigen Sieb (nach der aiteren Anmeidung) den Vorteil einer kon- 
stanten Maschenweite. Dadurch werden feine Partikel im Sammler zuruck- 

20 gehalten. Auch dieser Ring kann umfangseitig mit der Sammlerinnenwand 
verlotet werden, um in diesem Bereich eine hundertprozentige Dichtheit zu 
erzielen. 

GemaR einer vorteilhaflen Weiterbildung wird ein erfindungsgemaBer 
25 Sammler In einen Wamietauscher mit Rohren, Rippen und zwel Kopfstucken 
und/oder in einen Kaltemittelkrelslauf einer Klimaanlage mit einem Verdich- 
tungselement, einem ersten Warmetauscher. eInem Entspannungselement 
und einem zweiten Warrrietauscher eingesetzt. 



30 



Die Aufgabe der Erfindung wird auch durch ein Verfahren mit den l\/lerkma- 
len eines der Anspruche 16 bis 19 und 31 gelost. Vorteilhaft bei diesen 
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Verfahren ist, dass der insbesondere mitzulotende Trockner auf einfache 
Weise im Sammler montiert und fixiert werden kann. Dies geschieht bei- 
splelsweise nach dem Einsetzen eines Trockners im Wesentlichen dadurch, 
dass ein Einsatz beispielsweise durch ein geeignetes Werkzeug niederge- 
5 driickt und ein Kraftspeiclier unter Vorspannung gesetzt und anschlieliend in 
dem vorgespannten Zustand fixiert wird, indem oberhalb davon ein oder 
mehrere VorsprOnge in die Gehauseinnenwand eingebracht werden, wobei 
sich der Einsatz anschlieliend an die VorsprOnge aniegt. Damit ist der 
Trockner im Sammler fertig montiert. Der niedergedruckte Einsatz ist dabei 
10 entweder das Trennelement oder ein Kraftverteiler oder eine Gehausewand. 

Fur das erfindungsgemafie Verfahren sind also nur ein Werkzeug, z. B. ein 
Stempel zur Erzeugung einer Vorspannung und ein weiteres von auften wir- 
kendes, mit dem ersten Werkzeug koordiniertes Werkzeug erforderiicli, wel- 
15 ches die VorsprOnge im Sammler anbringt. Dies sind einfache und sichere 
Verfahrensschritte, die eine kostengCinstige Herstellung des Sammlers mit 
lotbarem Trockner eriauben. 

Die Erfindung wird nachfolgend aniiand von AusfCihrungsbeispielen unter 
20 Bezugnahme auf die Zeichnungen naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1-6 Jeweils einen Aussctinitt eines Warmeubertragers mit einem 
Sammler gemaft der vorliegenden Erfindung, 

25 Fig, 7 einen Ausschnitt eines Sammlers, 

Fig. 8-9 jeweils einen Ausschnitt eines Warmeubertragers mit einem 
Sammler, 



30 



Fig. 10-13 jeweils einen Ausschnitt eines Sammlers und 
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Fig. 14-16 jeweils einen Ausschnitt eines Warmeubertragers mit einem 
Sammler. 



5 Fig. 1 zeigt einen nur teilweise dargestellten Kaltemittelkondensator 1 in per- 
spektivischer Darstellung, wobel ein Warmetauschemetz 2, ein Sammlerohr. 
3 und ein Sammler 4 teilweise dargestellt sind. Der Kaltemittelkondensator 1 
entspricht in seinem Aufbau weitestgehend dem Kaltemittelkondensator 
nach deralteren Anirieldung mIt dem Aktenzeichen 102 13 194.5, die in toto 
10 zum Gegenstand dieser Anmeldung gemacht, d. h. vollstandig in die Offen- 
barung der Erfindung einbezogen wird. 

Das Warmetauschemetz 2 besteht aus Flachrohren 5, deren Enden von 
dem Sammelrohr 3 aufgenommen werden und zwischen denen Wellrippen 6 

15 angeordnet sind. Das Sammelrohr 3 und der Sammler 4 sind parallel zuein- 
ander angeordnet und - wie aus der alteren Anmeldung bekannt - mecha- 
nisch und stromungsmaliig miteinander verbunden, d. h. uber zwei Uber- 
stromoffnungen 7 und 8 , uber welche das Kaltemittel vom Sammelrohr 3 in 
den Sammler 4 eintritt und aus diesem wieder in das Sammelrohr 3 zuruck- 

20 stromt. Der Sammler 4 ist aiis einem Rohrsttick 9, z. B. eiries geschwelRten 
Rohres und einem extrudierten Profil 10 zusammengesetzt, welches die 
OberstromSffnungen 7, 8 aulweist und stimseitig durch einen Deckel 1 1 ver- 
schlossen Ist. 



25 Der Sammler 4, bestehend aus Rohr 9 und Profil 10, weist etwa einen 
kreisformigen Querschnitt auf und Ist in der Darstellung aufgeschnitten, um 
Einblick in seinen Innenraum zu gewahren. Dort ist im Bereich zwischen den 
beiden Uberstromoffnungen 7, 8 ein Filter in Fomn eines Ringsiebes 12 an- 
geordnet, welches aus einem auaeren Ring 13 und einem Inner6n, ebenen, 

30 von dem Ring 13 eingefassten Siebgewebe 14 besteht. Der Ring 13 ist in 
einer Nut 15 des Profils 10 fomnschlussig gehalten und kann mit dem Profil 
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10 verlotet werden. Die Montage des Ringsiebes 12 erfolgt in der Weise, 
dass das Ringsieb 12 mit leichtena Radialspiel in das Profil 10 eingefuhrt 
wird, bis es die Ringnut 15 en^eicht hat Der Ring 13 wird dann durch Durch- 
messervergroSerung, z. B. durch Pressen in der Ringnut 15 verankert. Eine 
5 reibschlCissige Befestigung des Ringes 13 ohne eine Ringnut 15 ware 
ebenfalls moglich. 

Im Rohrstuck 9 ist eine umlaufende, nach inneri gerichtete Sicke 16 ange- 
ordnet, die eine Verengung des Rohrquerschnittes ergibt. Die Sicke 16 kann, 

10 bevor das Rohrstuck 9 mit dem Profil 10 verbunden wird, in das Rohrstuck 9 
eingebracht werden. Ansteile dieser umlaufenden Sicke 16 sind auch einzel- 
ne uber den Umfang verteilte Sickensegmente oder noppenartige Vorspriin- 
ge moglich, Oberhalb der Sicke 16 ist ein Lochblech 1 7 angeordnet, d. h. es 
liegt auf der Sicke 16. die fur das Lochblech 17 ein Widerlager bildet. Das 

15 Lochblech 17 kann spater umfangseitig mit dem Rohrstuck 9 verlotet wer- 
den. Oberhalb des Lochbleches 17 ist Trocknergranulat 18 (teilweise darge- 
stent) als Schuttung in den Sammler 4 eingefullt. Oberhalb der Granulatful- 
lung 18 befindet sich ein axial im Sammler 4 bewegllches weiteres Loch- 
blech 19, welches zunachst lose auf der Granulatschiittung aufliegt. Dieses 

20 Lochblech 19 wirkt als Ahdruckplatte und wird von einer liber ihm angeord- 
neten Druckfeder 20 belastet. dle sich nach oben gegen ein weiteres Loch- 
blech 21 abstutzt, welches seinerseits an Vorsprungen 22 aniiegt, die uber 
den Umfang verteilt sind. Die noppenartigen Vorspriinge 22, die als Widerla- 
ger fur das Lochblech 21 dienen, werden erst dann in das Rohrstuck 9 ein- 

25 gebracht, nachdem samtliche Bestandtelle 17 bis 21 des Trockners im 
Sammler 4 positioniert sind. 

Die Fertigmontage dieser Trocknerbestandteile, d. h. ihre endgultige Fixie- 
rung im Sammler 4 erfolgt in der Weise, dass das oberste Lochblech 21 
30 mittels eines nicht dargestellten Stempels nach unten gedriickt wird, wo- 
durch die Feder 20 vorgespannt und das Granulat ebenfalls unter Drucks- 
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pannung gesetzt wird. Wenn das oberste Lochblech 21 seine vorgegebene 
Position erreicht hat, werden von aufien durch ein geeignetes Werkzeug die 
noppenartigen Vorspriinge 22 in das Rohrstuck 9 eingedriickt, und das 
Lochblech 21 kann dann durch Zuriickfahren des Stempels entlastet werden, 
5 es legt sich dann mit seiner Oberkante an die Vorsprunge 22 an. Aufgrund 
der Vorspannung der Feder 20 werden somit alle Trocknerbestandteile 17 
bis 21 zwischen den beiden Widerlagem 16, 22 in Position gehalten und 
konnen anschliedend mit dem gesamten Kondensator 1 verlotet werden. Der 
Sammler 4 wird vorher durch einen nicht dargestellten Deckel nach oben hin 
10 verschlossen. 

Die Lochbleche 17, 19 sind nnit einem nicht dargestellten aufgelegten Sieb- 
gewebe versehen, welches Partikel wie Granulatstaub zuriickhalt. Das ober- 
ste Lochblech 21 kann auch ais Ring ausgebildet sein, d. h. innen einen frei- 
15 en Querschnitt aufweisen, das es lediglich die Funktion eines Widerlagers fur 
die Druckfeder 20 ausiibt. Im Ubrigen konnen auch die beideh Lochbleche 
17, 19 als Ringsiebe nach Art des zuvor beschriebenen Ringsiebes 12 aus- 
gefiihrt und im Sammler 4 befestigt sein. 

20 Die Lochbleche bzw. Ringsiebe konnen in einer anderen Ausfuhrungsversi- 
on einen aufgestellten Rand ahnlich eines Tiegels oder Topfes aufweisen. 

Fig. 2 zeigt ein weiteres Aiisfuhrungsbeispiel eines Warmeubertragers 30 mit 
einem Sammler 31 . In die Innenwand 33 eines rohrformlgen Gehauses 32 

25 des Sammlers sind durch Eindriicken von auflen Vorsprunge 34 einge- 
bracht, auf die ein Ring 35 gelegt isL Ein Kraftspeicher in Form einer Druck- 
beziehungsweise Schraubenfeder 36 liegt auf dem Ring 35 auf und ist selbst 
von einem als Gewebescheibe ausgebildeten Sieb oder Trennelement 37 
abgedeckt. Fiir eine verbesserte Stabilitat kann die Gewebescheibe 37 einen 

30 durch verdichtetes Gewebe versteiflen Randbereich aufweisen. In einer 
Kammer 39 in dem Sammlergehause 32 wird durch das Trennelement 37 
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ein Trocknerbereich 38 abgeteilt,. in dem ein zwecks besserer Obersichtlich- 
keit nicht dargestellter Trockner angeordnet ist. Der Trockner ist wiederum 
von einer zweiten Gewebescheibe 40 abgedeckt, die wiederum von Vor- 
sprungen 41 der Innenwand 33 abgestutzt ist. Die einzelnen Bestandteile 
5 konnen in der beschriebenen Reihenfolge ebenso wie in umgekehrter Rel- 
lienfolge in den Sammler 31 eingesetzt warden. 

Fig. 3 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines Warmeiibertragers 50 mit 
einem Sammler 51. Hier werden zunachst Vorsprunge 52 in eine Ge- 

10 hauseinnenwand 53 des Sammlers 51 eingebracht, danri wird ein als 
Blechronde ausgebildetes Trennelement 54 auf den Vorsprungen 52 abge- 
stutzt, wonach das Sammlergehause mit einem nicht dargestellten Trockner 
befullt wird. Anschlieflend wird mit Hilfe eines als Lochblech ausgeblldeten 
Trennelementes 55 eine Gewebescheibe 56 in das Sammlergehause einge- 

15 schoben. 

Bevorzugt sind die Auftenabmessungen - hier: der Durchmesser - der Ge- 
webescheibe 56 grofter als die Innenabmessungen des Sammlergehauses, 
so dad sich ein auflerer Rand der Gewebescheibe 56 an eine auftere Urn- 

20 fangsflache des Trennelementes 55 aniegt und die Gewebescheibe 56 somit 
napfformig ausgebildet ist und mit Hilfe eines anschlieBend eingebrachten, 
als Druck- beziehungsweise Schraubenfeder ausgebildeten Kraftspeichers 
57 gegen den Trockner gedruckt wird, wodurch der Trockner in einem als 
Trocknerbereich 58 abgetrennten Teil der Kammer 59 in dem Sammler 51 

25 fixiert wird. Zur Erhaltung einer auf den Kraftspeicher 57 wirkenden Vor- 
spannung werden schliefillch Vorsprunge 60 In die Gehauselnnenwand 53 
eingebracht, an denen sich der Kraftspeicher 57 abstutzt. Durch das Ein- 
bringen der Vorsprunge 52 beziehungsweise 60 in die Gehauselnnenwand 
53 von aulien verblelben auf der Aufienselte 61 des Sammlers 51 Einbuch- 

30 tungen 62 beziehungsweise 63. 
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Wie in Fig. 4 dargestellt ist, ist es auch moglich, einen Sammler 71 eines 
Warmeubertragers 70 folgendermaden vorzumontieren. Ein als Lochblech 
ausgebildetes Trennelement 72 wird auf Vorsprunge 73 in der Gehausein- 
nenwand 74 des Sammlers 71 gelegt. AnschlieBend wird eine Gewebe- 
5 scheibe 75 In den Sammler 71 eingesetzt. wobei die Gewebeschelbe 75 
vorzugsweise groRere Audenabmessungen als die Innenabmessungen des 
Sammlergehauses aufwefet, so daB ein Randbereich 76 der Gewebeschelbe 
75 hochstellbar und an die Gehauseinnenwand 74 aniegbar Ist. Vorteilhaft 1st 
ein Einschieben der Gewebescheibe 75 in den Sammler 71 mil Hllfe eines 
10 Stempels. der besonders bevorzugt innen hohl ausgebildet ist. so daft der 
Stempel glelchzeitig zum BisfQIIen des Sammlers mit einem insbesondere in 
Granulat- Oder Pulverfonm vorllegenden Trockners verwendbar ist. In diesem 
Fall wird der Randbereich 76. der Gewebescheibe 75 vorteilhafterweise 
durch den Trockner an die Gehauseinnenwand 74 gedriickt. 

15 

Schllefilich wird der nicht gezeigte Trockner durch eine weitere Gewebe- 
scheibe 77 abgedeckt und mit Hilfe eines Kraftspeichers 78 fixiert, wobei der 
Kraftspeicher 78 iiber ein ebenfalls als Gewebescheibe oder als Blechschei- 
be Oder als Blechring ausgebildetes Trennelement 79 an Vorsprungen 80 
20 abgestutzt und in vorgespanntem Zustand gehalten wird. 

Bei einem nicht dargestellten Ausfuhrungsbelspiel ist ein Kraftspeicher un- 
mittelbar auf Vorsprungen einer Sanimlergehauseinnenwand abgestutzt, 
also ohne dazwischenllegendem Trennelement. Ein Trennelement ist dann 
25 genauso wie bei dem Ausfuhrungsbelspiel in Fig. 4 durch die Gewebeschei- 
be 77 gegeben. 

Fig. 5 zeigt eInen Warmeiibertrager 90 mit einem Sammler 91 , bei dem ein 
nicht dargestellter Trockner mit Hilfe eines Kraftspeichers 92 und eines 
30 Trennelementes 93 nicht gegen ein weiteres Trennelement, sondern gegen 
einen Gehausiedeckel 94 des Sammlers 91 gedriickt wird. Urn ein Heraus- 
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fallen des Gehausedeckels 94 infolge einer von dem Kraftspeicher 92 aus- 
geiibten Kraft zu verhindern, ist es moglich, den Gehausedeckel 94 patlge- 
nau in den Sammler einzusetzen, wobei beispielsweise nach einem Lotvor- 
gang eine feste Verblndung zwischen Gehausedeckel und Sannmlergehause 
5 vorllegt Ebenso besteht die Moglfchkeit, Vorsprunge in die Gehauseinnen- 
wand 95 einzubringen, so dad der Gehausedeckel 94 in einer gewunschten 
Position fixiert ist. Die Vorsprunge konnen beispielsweise als Sicken bezie- 
hungsweise Einkerbungen oberhalb des Gehausedeckels 94 in die Gehau- 
sewand eingebracht werden. Ebenso kann der Gehausedeckel 94 mittels 
10 umgebogener Laschen fixiert wefden. Eihe weitere Moglichkeit dfer Fixierung 
des Gehausedeckels besteht darin, die Gehausewand oberhalb des Gehau- 
sedeckels 94 umfangseitig ganz oder teilweise einzuschnuren 

In Fig. 6 ist ein Ausschnitt eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels eines 
15 Sammlers 101 eines Warmeubertragers 100 gezeigt. Hier wird ein Tren- 
nelement in Form einer Gewebeschelbe 102 uber einen als Druckfeder aus- 
gebildeten Kraftspeicher 103 gestulpt, indem die Gewebescheibe 102 mit 
Hilfe des Kraftspeichers 103 in den Sannmler eingeschoben wird. Dies ge- 
schieht beispielsweise ahnlich wie bei den zu Fig. 3 und Fig. 4 beschriebe- 
20 nen Ausfiihrungsformen. 

Anschllefiend werden Vorsprunge 104 in die Gehauseinnenwand des 
Sammlers 101 eingebracht, so dafi der Kraftspeicher 103 abgestutzt wird. 
Die Form des Kraftspeichers 103 mufi entsprechend angepaRt sein, das 
25 heilit die Aufienabmessungen des Kraftspeichers 103 mussen so gewahit 
sein, dafi der Kraftspeicher 103 durch die Vorsprunge 104 an einer Bewe- 
gung an den Vorsprungen vorbei gehlndert wird. 

In Fig. 7 ist ein Ausschnitt eines Sammlers 110 zu sehen, bei dem ein Tren- 
30 nelement 116, welches ein Lochblech 111 aufweist, iiber eInen Kraftspeicher 
in Form einer Tellerfeder 112 und einen Haltering 113 an Vorsprungen 114 



wo 2004/025195 



'/EP2003/009162 



- 14- 

in der Gehauseinnenwand 115 des Sammlers 110 abgestiitzt ist. Das Trenn- 
element 116 weist desweiteren eine Gewebescheibe 117 auf, so daU eine 
Abtrennung eines Trocknerbereichs 118 von einer Innenkammer des 
Sammlers 110 verwlrklicht Ist. Die Gewebescheibe 117 ist dabei insbesoride- 
5 re federelastisch ausgebildet und wirkt somit selbst als Kraftspeicher, so dali 
bei einem nicht gezeigten Ausfulirungsbeispiel unter Umstandeh der 
Kraftspeicher 112 weggelassen werden kann. Vortellhafl ist die Gewebe- 
scheibe 117 aus einem temperaturbestandlgen Material hergestellt, so daR 
eine der Befullung nachfolgende Verlotung des Sammlers moglich Ist. Die 
10 Gewebescheibe 117 kann beispielsweise als Dammstoffmatte oder als Glas- 
fibermatte ausgebildet sein. 

Fig. 8 zeigt einen Ausschnitt eines - zur Veranschaulichung aufgeschnitte- 
nen - Warmeiibertragers 120 mit Rohren 121, Rippen 122, einem Kopfstiick 
15 123 und einem Sammler 124. In dem rohrformlgen Kopfstiick 123 sind 
Kammern 125, 126 durch Trennwande 127, 128 voneinander getrennt be- 
ziehungsweise nach aulien abgeschlossen. Das Kopfstuck 123 und der 
Sammler 124 sind iiber einen Verbindungsberelch 129 fest miteinander ver- 
bunden. vorzugsweise einstiickig miteinander ausgebildet. 

20 

Der Sammler 124 weist eine Rucklaufkammer 130 und eine Voriaufkammer 
131 auf, wobei die Rucklaufkammer 130 uber eine Eintrittsoffnung 132 mIt 
der Kammer 125 des Kopfstiicks 123 und die Voriaufkammer 131 iiber eine 
Austrittsoffnung 133 mit der Kammer 126 des Kopfstiicks 123 kommuniziert. 
25 Die Riicklaufkammer 130 und die Voriaufkammer 131 werden durch ein als 
Filter ausgeblldetes Trennelement 134 voneinander getrennt 

Im Betrleb werden der Warmeubertrager 120 und der Sammler 124 vor- 
zugsweise folgendermalJen durchstromt. Kaltemlttel aus einlgen der Rohre 
30 121 wird in der Kammer 125 des Kopfstiicks 123 gesammelt und stromt von 
dort durch die Eintrittsoffnung 132 in die Riicklaufkammer 130 des Sammlers 



wo 2004/025195 




/EP2003/009162 



-15- 

124. Im Sammler tritt eine Beruhigung des Kaltemittels. das unter Umstan- 
den sowohl in der flusslgen als auch In der gasformlgen Phase vorliegt, auf, 
so daR vorzugsweise phasenrelnes Kaltemittel den Sammler veriaRt. In dem 
Sammler tritt das Kaltemittel durch das Trennelement 134 In die Vorlauf- 
5 kammer 131 Ober und wird dabei gefiltert. indem Partikel in dem als Filter 
ausgebildeten Trennelement hangenbleiben. Ein nicht dargestellter Trockner 
in der Rucklaufkammer entzieht dem Kaltemittel zudem unenA^iinschtes 
Wasser. das unter Umstanden In dem Kaltemittel enthalten ist. Das Kal- 
temittel stomt schlieRllch durch die Austrittsoffnung in die Kammer 126 des 
10 Kopfstucks 123 und wIrd auf einige der Rohre 121 verteilt. 

Der Filter 134, der beispielsweise als Gewebescheibe ausgebildet ist, ist 
durch einen umlaufenden Vorsprung 134 gegen eine Bewegung in RIchtung 
der Vorlaufkammer und iiber ein als Sicherungsring ausgebildetes Spreize- 
15 lement 137 durch einen ebenfalls umlaufenden Vorsprung 136 gegen eine 
Bewegung in Richtung der Rucklaufkammer abgestutzt. Hierzu wird der vor- 
zugsweise napfformige Filter zunachst in den Sammler eingesetzt und an- 
schliefiend mit Hilfe des Spreizelementes 137 in eine zwischen den Vor- 
sprungen 135 und 136 gebildete Vertiefung gedruckt 

20 

Hierbei ubernimmt das Spreizelement 137 zum einen die Aufgabe, das 
Trennelement 134 zu fixieren, und drCickt zum anderen einen vorzugsweise 
aufgestellten Rand des Trennelementes 134 gegen die Innenwahd 138 des 
Sammlers, vorteilhaften/veise In die zwischen den Vorspriingen 135 und 136 

25 gebildete Vertiefung. Um ein seiches Andrucken des Trennelementes 134 an 
die Innenwand 138 des Sammlers auch in einem offenen Bereich 139 des 
Sicherungsringes 137 zu gewahrleisten. kann der Sicherungsring 137 nach 
der Montage gespannt werden. in gespanntem Zustand ein Stuck weit ge- 
dreht werden, um anschlieRend wieder entspannt zu werden. Unter Umstan- 

30 den ist es ausreichend, wenn das Spreizelement 137 ohhe Vorspannung in 
der zwischen den Vorsprungen 135 und 136 geblldeten Vertiefung sitzt. 
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In Fig. 9 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines Warmeiibertragers 140 
mit einem Sammler 141 dargestellt, wobel der Sammler 141 ein GehSuse 
142 aufweist, das im wesentlichen aus zwei ineinanderQesteckten Rohrteilen 
5 143. 144 und VerschluBdeckeIn 145 besteht. Das auliere Rohrteil 143 welst 
einen Vorsprung 146 auf, der ein als Filter ausgebildetes Trennelement 147 
abstutzt. Mit Hilfe einer Stimseite des inneren Rolnrteils 144 wird das Tren- 
nelement 147 in die entgegengesetzte Richtung abgestiitzt. Das Gehause 
142 des Sammlers 141 ist gemeinsam mit dem Warnieiibertrager 140 ver- 
10 lotbar. 

Der Filter 147 kann als einfache Gewebescheibe ausgebildet sein, einen 
verdicliteten, verstarkten Oder umgeschlagenen Rand aufweisen oder, wie in 
Fig. 9 gezeigt, in einen Ring 148 eingefafit sein. Vorzugsweise ist der Ring 
15 148 aus Metall, so dafi er mit dem Sammlergeliause 142 verlotbar ist. 

Fig. 10 zeigt den Ausschnitt eines Sammlers 150 im Quersclinitt. Eine Ge- 
hauseinnenwand 151 des Sammlers 150 weist einen ersten Vorsprung 152, 
einen zweiten Vorsprung 153 und eine dazvyischenliegende Vertiefung 154 
20 auf. Ein Trennelement 155, beispielsweise ein Filter, liegt auf dem ersten 
Vorsprung 152 auf und wird mit Hilfe eines konischen Ringes 156 gegen den 
Vorsprung 152 gedriickt. 

Wird nun der konische Ring 156 in die Vertiefung 154 gedruckt, erhalt man 
25 eine Anordnung. welche in Fig. 11 dargestellt ist. Der Ring 156 wird dann 
durch den Vorsprung 153 abgestiitzt, wobei dann durch eine umfangseitige 
Verspannung des Ringes 156 eine Abdichtung erzielt wird. 

Bel einem ahnlichen Ausfuhrungsbeispiel ist ein Trennelement beidseitig 
30 solchermaften durch einen verspannten Ring abgestiitzt, wobei ein kdnl- 
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scher Ring unter Umstanden auch ohne Vertiefung, also nur umfangseitig im 
Sammlergehause verspannt werden kann. 

Fig. 12 zeigt einen Ausschnitt aus einem Sammler 160, dessen Gehause, 
5 ahniich wie bei dem Sammler 141 in Fig. 9 zumindest zwei Rohrleile 161, 
162 aufweist. Die beiden Rohrteile sind stimseitig aufeinandergesetzt und 
iiber eine Muffe 163 miteinander verbunden. Ein als Filter ausgebildetes 
Trennelement 164 weist einen in einen Ring 165 eingefadten Rand auf. Der 
Ring 165 ist zwisclien den zueinanderweisenden Stimseiten der Rohrteile 
10 161 , 162 angeordnet und wird so in seiner Position gehalten. 

Der Sammler 170 in Fig. 13 weist ein Gehause mit einer Inneriwand 171 und 
ein Trennelement 172 auf, das beidseits durch von aulien eingebrachte Vor- 
spriinge 173, 174 in der Innenwand 171 abgestutzt ist. Die als Noppen aus- 

15 gebildeten Vorspriinge 173, 174 sind in zwei Reihen angeordnet, wobei jede 
Noppenreihe ebenfalls als umlaufende Sicke ausgebildet sein kann. Die 
Vorspriinge 173. 174 konnen vor und/oder nach dem Einsetzen des Tren- 
nelementes in den Sammler in die Innenwand des Sammlergehauses einge- 
bracht werden, wobei in dem ersten Fall das Trennelement an einer Reihe 

20 von Vorsprungen vorbeigedriickt werden muR. Dies bedeutet einen beson- 
ders niedrigen Fertigungsaufwand. 

Fig. 14 zeigt einen Ausschnitt eines Warmeubertragers 180 mit einem 
Sammler 181, bei dem ein zwecks besserer Ubersichtllchkeit nicht darge- 

25 stellter Trockner ohne Zuhilfenahme eines Kraftspeichers in einem Trock- 
nerbereich 182 fixiert ist. Der Trockner wird zwischen einem als Sieb ausge- 
bildeten Trennelement 183 und einem Gehausedeckel 184 des Sammlers 
181 gehalten. Das Trennelement wird durch Vorsprunge 185 in der Innen- 
wand 186 des Sammlergehauses abgestutzt, wohingegen der Gehausedek- 

30 kel 184 durch ein umgeformtes Gehauseende 187 gegen ein Herausfallen 
gesichert ist. 
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Wie in Fig. 14 zu sehen ist, l<ann das Trennelement 183 in einen Ring 188 
eingefaflt sein, der auf die Vorspriinge 185 gelegt wird. 

5 Fig. 15 zeigt ein Ausfuhmngsbeispiel, bei dem das Trennelement 191 als 
Lochblech 192 mit einer Glasfaserauflage 193 ausgebildet und ebenfalls auf 
Vorsprunge 194 in einer Gehauseinnenwand 195 des Sammlere 190 gelegt 
ist. 

10 Bei dem Sammler 200 in Fig. 16 ist das Trennelement 201 als Loch- 
blechnapf 202 mit aufgestelltem Randbereich. 203 ausgebildet und ebenfalls 
mit einer Glasfaserauflage 204 versehen. Durch eine Verkomung und/oder 
Verslckung des Gehauses des Sammlers auf Hohe des Trennelementes 201 
ist das Trennelement 201 gegen eine Lageanderung in Riclitung des nicht 

15 dargestellten Trockners Oder in entgegengesetzter Richtung gesichert. 

Die Erfindung wird ebenfalls gelost durch einen Wanneubertrager bezie- 
hungsweise durch ein Verfahren mit einem oder mehreren der folgenden 
Merkmale. 

20 

Geldteter Kaltemittelkondensator, bestehend aus einem Warmetauschemetz 
mit Flachrohren und Wellrippen, aus Sammelrohren, die mit den Flachrohren 
in Fluidverbindung stehen, sowie aus einem parallel zu einem der Sammel- 
rohre angeordneten Sammler, der vorzugsweise einen Trockner und/oder 

25 Filter in sich aufnimmt und iiber Uberstromoffnungen mit dem Sammelrohr in 
Fluidverbindung steht, wobel der Trockner als ein ein Trocknermittel auf- 
nehmenden Raum ausgebildet wird, welcher von einem Abschnitt des 
Sammlers und zwei den Querschnitt des Sammlers durchsetzenden. kal- 
temitteldurchlassigen Einsatzen begrenzt ist, die sich an mindestens einem 

30 Oder mehreren Vorspriingen des Sammlers abstutzen. 
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Kondensator wie vor, dadurch gekennzeichnet, dass der Vorsprung oder die 
Vorsprunge als umlaufende SIcke oder zumindest einzelne, verteilte Vor- 
sprunge ausgebildet sind. 

5 Kondensator wie vor, dadurch gekennzelchnet, dass der Vorsprung oder die 
Vorsprunge als iiber den Umfang des Sammlers verteilte Sickensegmente 
ausgebildet sind. 

Kondensator wie vor, dadurch gekennzelchnet,. dass zwischen den Emsat- 
10 zen ein elastisches Element, wie beisspielsweise eine Druckfeder, angeordnet 
ist, die sich einerselts gegen den oberen Einsatz und andererseits gegen 
eine bewegliche Druckplatte abstutzt, die auf dem Trocknergranulat aufllegt 
und dieses gegen den unteren Einsatz druckt. 

15 Kondensator wie vor, dadurch gekennzelchnet, dass der untere Einsatz als 
Lochblech mit aufgelegtem oder integriertem Sieb oder Siebgewebe ausge- 
bildet ist. 

Kondensator wie vor, dadurch gekennzelchnet, dass das Lochblech umfang- 
20 seitig mit dem Sammler verlotet ist. 

Kondensator wie vor, dadurch gekennzelchnet, dass im unteren Bereich des 
Sammlers zwischen den beiden Uberstromoffnungen das Filter angeordnet 
und als Ringsieb ausgebildet ist. 

25 

Kondensator wie vor, dadurch gekennzelchnet, dass das Ringsieb aus ei- 
nem aulieren Ring und einem eingefassten, ebenen Siebgewebe besteht. 

Kondensator wie vor, dadurch gekennzelchnet, dass der Ring in eine Nut im 
30 Sammler eingesetzt ist. 
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Kondensator wie vor. dadurch gekennzeichnet, dass der Ring mit dem 
Sammler durch Relbschluss verbunden 1st. 

Kondensator wie vor, dadurch gekennzeichnet, dass der Ring unnfangseitig 
5 mit dem Sammler verlotet ist. 

Verfahren zur Herstellung eines Kondensators wie vor, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

dass zunachst die Vorsprunge im unteren Bereich des Sammlers hergestellt 
10 werden, 

dass dann der erste Einsatz auf die unteren Vorsprunge gelegt wird, 

dass anschiiefiend Granulat eingefiillt und mit der beweglichen Andruck- 

platte nach oben abgedeckt wird, 

dass auf der Andriickplatte die Druckfeder und daruber der zweite Einsatz 
15 positioniert werden. 

dass der zweite Einsatz von auRen im Sammler niedergedruckt und die 
Druckfeder vorgespannt wird , 

dass oberhalb des zweiten Einsatzes Vorsprunge in den Sammler einge- 
bracht werden, und 

20 dass der zweite Einsatz von au&en entlastet und von der Druckfeder gegen 
die Vorsprunge gedrtickt wird. 

Abschlief^end sei betont, dad die Merkmale der vorstehend beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiele im Rahmen der vorliegenden Erfindung beliebig mit- 
25 einander kombinierbar sind. 



30 
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5 P a te n ta n s p r ii c h e 



Sammler fur ein Kaltemittel einer Klimaanlage, mit einem Geh§use, das 
zumindest eine Eintritts- und zumindest eine Austrittsoffnung fiir das 
Kaltemittel aufweist, mit einer Kammer fur eine Aufnahme des K^ltemit- 
tels und mit zumindest eInem l<altemitteldurchlassigen Trennelement. 
das einen ersten und einen zweiten Bereich der Kammer vonelnander 
trennt, dadurch gel<ennzeichnet, dad eine Innenwand des Gehauses ei- 
nen Oder mehrere insbesondere umlaufende oder ein- Oder mehrmals 
unterbrochene Vorsprunge oder Vertiefungen fiir eine Abstiitzung des 
Trenneiements aufweist. 

20 2. Sammler nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelchnet, dalJ der erste Be- 
reich eine mit der Eintrittsoffnung kornmunizlerende Rucklaufkammer 
und der zwelte Bereich eine mit der Austrittsoffnung kommunizierende 
Vorlaufkammer bildet und daB das Trennelement einen Filter aufweist 
Oder als Filter ausgebildet ist. 

25 ' 

3. Sammler nach Anspruch 2. dadurch gekennzelchnet, dad der Filter ein 
Filtergewebe umfaRt, das einen verstarkten Randbereich aufweist 
und/oder in einem mit dem Gehause verbindbaren Rahmen e'lngefalit 
ist. 



10 1. 



15 



30 
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4, Sammler nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafl in den ersten 
Bereich ein Insbesondere als Granulat oder Pulver ausgebildeter Trock- 
ner aufnehmbar 1st 



5 5. Sammler nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dali das Tren- 
nelement ein Sieb aufweist Oder als Sieb ausgebildet ist. 

6. Sannmler nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichnet, dad das Sieb ei- 
nen verstarkteh Randbereich aufweist und/oder in einem mit dem Ge* 

10 hause verbindbaren Rahmen eingefadt ist. 

7. Sammler nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet. 
dafi der Trockner durch einen Kraftspeicher und insbesondere einen 
Kraftverteiler in dem ersten Bereich fixierbar ist 

15 

8. Sammler nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi eine Vertiefung fiir eine Abstutzung des Trennelements 
durch eine Fuge zwischen zwei Gehauseteilen gebildet ist. 

20 9. Sammler nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dall das Trennelement gegen eine Bewegung vom ersten Be- 
reich weg abstutzbar ist. 

10. Sammler nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, daft das Trennelement gegen eine Bewegung zum ersten Be- 

reich hin abstutzbar ist 



11; Sammler nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Trennelement mittels eines Kraftspelchers abstutzbar 
30 ist, wobei der Kraftspeicher insbesondere als Druckfeder. Tellerfeder 

Oder als Sicherungsring ausgebildet ist. 
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1*2. Sammler nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Trennelement mit dem Gehause stoffschlussig ver- 
bindbar, insbesondere veiiotbar ist 

13. Sammler nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zelchnet. daB das Gehause als geschlossenes Rohr, Insbesondere 
Rundrohr, mit zumindest einer Eintrittsoffnung und zumindest einer Aus- 
trittsoffnung ausgebildet ist. 

14, Warmetauscher, insbesondere Kondensator, mit Rohren, Rippen und 
zwel Kopfstilcken, dadurch gekennzelchnet, dali der Warmetauscher el- 
nen Sammler nach einem der Anspruche 1 bis 13 aufweist. 

15 15. Kaltemittelkreislauf einer Klimaanlage, insbesondere fur ein Kraftfahr- 
zeug, mit einem Verdichtungselement, mit einem ersten Warmetauscher, 
mit einem Entspannungselement, mit einem zweiten Warmetauscher 
und mit einem Sammler. dadurch gekennzeichnet, dafi der Sammler 
nach einem der Anspruche 1 bis 13 ausgebildet ist. 

20 

16. Verfahren zur Herstellung eines Sammlers fur ein Kaltemittei einer Kli- 
maanlage, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, 

dass zunachst ein oder mehrere Vorspriinge in eine Gehauseinnenwand 
25 des Sammlers eingebracht werden, 

- dass dann ein Trennelement auf die Stutzmittel gelegt wird, 

dass anschliefiend ein Trockner eingefiillt und insbesondere mit einem 
Kraftverteiler, insbesondere einer beweglichen Druckplatte, abgedeckt 
wird, 

30 - dass auf dem Trockner oder dem Kraftverteiler ein Kraftspeicher, insbe- 
sondere eine Druckfeder. positioniert wird, 
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dass auf dem Kraflspeicher insbesondere ein zweltes Trennelement 
Oder eine Gehausewand positloniert wird, 

dass der Kraftspeicher, das zweite Trennelement oder die Gehause- 
wand von aulien Im Gehause niedergedruckt und der Kraftspeicher vor- 
5 gespannt wird, 

dass oberhalb des Kraftspeichers, der zweiten Trennwand oder der Ge- 
hausewand ein Oder mehrere weitere Vorsprunge in die Gehauseinnen- 
wand eingebracht werden, und 

dass der Kraftspeicher von auflen entlastet wird und der Kraftspeicher 
10 gegen die weiteren Vorsprunge druckt oder die zweite Trennwand oder 

die Gehausewand von dem Kraftspeicher gegen die weiteren Stutzmittel 
gedruckt wird. 

17. Verfahren zur Herstellung eines Sammlers fur ein Kaltemittel einer Kli- 
15 maanlage, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch 

gekennzeichnet, 

dass ein Trockner in ein Gehause gefullt und insbesondere mit einem 
Kraftverleiler, insbesondere einer beweglichen Druckplatte. abgedeckt 
wird, 

20 - dass auf dem Trockner oder dem Kraftverteiler ein Kraftspeicher, insbe- 
sondere eine Druckfeder, und darauf ein Trennelement positioniert wird, 
dass das Trennelenrient von auRen im Gehause niedergedruckt und der 
Kraftspeicher vorgespannt wird, 

dass oberhalb des Trennelements ein oder mehrere Vorsprunge in eine 
25 Gehauseinnenwand des Sammlers eingebracht werden, 

dass das Trennelement von aulien entlastet und vom Kraftspeicher ge- 
gen die Vorsprunge gedruckt wird. und 
dass das Gehause verschlossen wird. 
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18. Verfahren zur Herstellung eines Sammlers fur ein Kaltemittel einer Kll- 
maanlage. insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 13. dadurch 
gekennzeichnet, 

dass ein Trockner in ein Gehause gefullt und mit einem insbesondere ais 
5 Kraftverteiler, insbesondere einer beweglichen Druckplatte, ausgebllde- 

ten Trennelement abgedeckt wird, 
- dass auf dem Trennelement ein Kraftspeicher. insbesondere eine 
Druckfeder, positioniert wird, 

dass der Kraftspeicher von auBen im Gehause niedergedriickt und vor- 

10 gespannt wird, 

dass oberhalb des Kraftspelchers ein Oder mehrere Vorsprunge in eine 
Gehauseinnenwand des Sammlers eingebracht werden, 
dass der Kraftspeicher von aufien entlastet und gegen die Vorsprunge 
gedruckt wird, und 

15 - dass das Gehause verschlossen wird. 

19. Verfahren zur Herstellung eines Sammlers fur ein Kaltemittel einer Kli- 
maanlage, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 13. dadurch 
gekennzeichnet, 

20 - dass ein Trockner in ein GehSuse gefullt und mit einem Trennelement 
abgedeckt wird, 

dass das Trennelement von auRen im Gehause niedergedruckt wird, 
dass oberhalb Oder auf Hohe des Trennelements ein Oder mehrere Vor- 
sprunge in eine Gehauseinnenwand des Sammlers eingebracht werden, 
25 - dass das Trennelement von aulien entlastet und von den Vorsprungen 
abgestutzt wird, und 
dass das Gehause verschlossen wird. 

20. Geloteter Kaltemlttelkondensator, insbesondere nach einem der vorher- 
30 gehenden Anspruche, bestehend aus einem Warmetauschernetz mit 

Flachrohren und Wellrippen, aus Sammelrohren, die mit den Flachrohren 
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In Fluidverbindung stehen, sowie aus einem parallel zu einem der Sam- 
melrohre angeordneten Sammler, der vorzugsweise einen Trockner 
und/oder Filter in sich aufnimmt und uber Uberstromoffnungen mit dem 
Sammelrohr in Fluidverbindung steht, wobei der Trockner als ein ein 
5 Trocknermittel aufnehmenden Raum ausgebildet wird, welcher von ei- 

nem Abschnitt des Sammlers und zwei den Querschnitt des Sarhmlers 
durchsetzenden, kaltemitteldurchlassigen Einsatzen begrenzt ist, die 
sich an mindestens einem oder mehreren Vorsprungen des Sammlers 
abstutzen. 

10 

21. Kondensator nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Vorsprung oder die Vorsprunge als umlaufende 
Sicke oderzumindest einzelne, verteilte Vorsprunge ausgebildet sind. 

15 22. Kondensator nach einern der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzelchnet, dass der Vorsprung oder die Vorsprunge als uber den 
Umfang des Sammlers verteilte Sickensegmente ausgebildet sind. 

23. Kondensator nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
20 kennzeichnet,. dass zwischen den EinsStzen ein elastisches Element, 

wie beispielsweise eine Druckfeder, angeordnet ist. die sich einerseits 
gegen den oberen Einsatz und andererseits gegen eine bewegliche 
Druckplatte abstutzt, die auf dem Trocknergranulat aufliegt und dieses 
gegen den unteren Einsatz druckt. 

25 

24. Kondensator nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der untere Einsatz als Lochblech mit aufgelegtem 
Oder integriertem Sieb oder Siebgewebe ausgebildet ist. 
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25. Kondensator nach einem der vorhergehenden Anspruche. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Lochblech umfangseitig mit dem Sammler ver- 
Idtet ist. 

5 26. Kondensator nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzefchnet, dass im unteren Bereich des Sammlers zwischen den 
beiden Uberstromoffnungen das Filter angeordnet und als Ringsieb aus- 
gebildet ist. 

10 27. Kondensator nach einem der vorhergehenden Anspruche. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Ringsieb aus einem aulieren Ring und einem 
eingefassten, ebenen Siebgewebe besteht 



28. Kondensator nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
15 kennzeichnet, dass der Ring in eine Nut im Sammler eingesetzt ist. 

29. Kondensator nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Ring, mit dem Sammler durch Reibschluss ver- 
bunden ist. 

20 

30. Kondensator nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Ring umfangseitig mit dem Sammler verlotet ist. 

31 . Verfahren zur Herstellung eines Kondensators nach einem der vorher- 
25 gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

- dass zunachst die Vorsprunge im unteren Bereich des Sammlers herge- 
stellt werden, 

dass dann der erste Einsatz auf die unteren Vorsprunge gelegt wird, 
dass anschliefiend Granulat eingefullt und mit der beweglichen An- 
30 druckplatte nach oben abgedeckt wird, 
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dass auf der Andruckplatte die Druckfeder und dariiber der zweite Ein- 
satz positioniert werden, 

dass der zweite Einsatz von aulien Im Sammler niedergedruckt und die 
Druckfeder vorgespannt wird, 
5 - dass oberhalb des zweiten Einsatzes Vorsprunge in den Sammler ein- 
gebracht werden, und 

dass der zweite Einsatz von auRen entlastet und von der Druckfeder 
gegien die Vorsprunge gedriickt wird. 



10 
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